ZEUGNIS

Herr Sebastian Muller, geboren am 09.03.1988 in Lebach, war vom 04.11.2019 bis 31.12.2025 als
Bachelor of Engineering Allgemeiner Maschinenbau in unserem Unternehmen tatig.

Mit 9.000 Mitarbeitenden an iiber 120 Niederlassungen ist FERCHAU eine der fihrenden
Plattformen fiir erstklassige Technologie-Dienstleistungen in Europa. Der Engineering- und [T-
Dienstleister unterstitzt Hidden Champions und Global Player mit Top-Expertiinnen in flexiblen
Kooperationsmodellen, Als Full-Service-Dienstleister bietet das Unternehmen seinen Kunden fiinf
Produkte an: qualifizierte Projekt-Unterstitzung (FERCHAU SUPPORT), Compliance-gerechtes
Conftracting hochspezialisierter Freelancer (FERCHAU CONTRACT), malRgeschneiderte
Prajektorganisation (FERCHAU COMPETENCE), Personalberatung und -vermittiung fur Fach-
und Fihrungskrifte (FERCHAU DIRECT) sowie Qutsourcing-Losungen und Third-Party-
Management (FERCHALU SERVICES).

In diesem Zeitraum betrauten wir ihn mit der Durchfilhrung eines Projektes bei einem unserer
Auftraggeber.

Das Aufgabengebiet von Herrn Miller war vielseitig. Es umfasste

+ Aufbau, Inbetriebnahme, Betreuung und Weiterentwicklung von Teststanden einschliefilich
Peripherie und Messtechnik

« Planung, Definition, Durchfiihrung und Dokumentation von Versuchen sowie Tests flr
Module und Komponenten mechatronischer Systeme

« Planung, Koordinierung, Durchflihrung und Validierung der Qualifizierung hochdynamischer
und hochgenauer mechatronischer Systeme in Bestlickmaschinen

= Planung, Durchfilhrung und Betreuung von Lebensdauertests an Gesamtkomponenten und
Einzelkomponenten einschlielllich Wartung, Zustandsiiberwachung und Inspektionen

= Durchfiihrung von Erst- und Eingangsbewertungen von Testkomponenten einschlielilich
mikroskopischer Untersuchungen zur Beurteilung des Ausgangszustands sowie zur
technischen Bewertung der Lieferantenqualitit im Rahmen von Versuchs- und
Qualifizierungsaufgaben

« Durchflhrung und statistische Auswertung von Stelfigkeits- und Hysterese-Messungen an
Einzelkomponenten, insbesondere Linearflihrungen, zur vergleichenden Bewertung
unterschiedlicher Hersteller als Entscheidungsgrundlage fir die Konstruktion

» Durchfuhrung und Auswertung von Vorspannungs-, Federkraft- und Federwegmessungen
an Einzelkomponenten vor, wahrend und nach Dauerlaufen zur Analyse von
Varspannungsverlusten und lebensdauerabhingigen Anderungen des mechanischen
Verhaltens

= Begleitende Steifigkeits- und Genauigkeitsuntersuchungen im Rahmen von
Lebensdauertests zur Analyse des Einflusses von Verschleil auf das Systemverhalten

« Durchftthrung und Auswertung dynamischer und frequenzbasierter Untersuchungen an
Einzelkomponenten zur Analyse des Systemverhaltens in Abhangigkeit vom
Verschleizustand

« Eigenstandige DurchfUhrung und Auswertung dynamischer Untersuchungen mittels
Beschleunigungsmessungen zur Analyse von Ubergangs- und Lastsituationen in
mechatronischen Baugruppen

* Durchfuhrung und Auswertung von thermischen Untersuchungen und Langzeitmessungen
im Dauerlauf sowie Ableitung von Malnahmen in Abstimmung mit der Konstruktion

= Planung, Durchfihrung und Auswertung von Genauigkeits- und Prazisionsuntersuchungen
an Bestickmaschinen vor, wihrend und nach Dauerlaufen zur Bewertung des
Verschleieinflusses auf Positionier- und Winkelgenauigkeit

« Analyse und Auswertung von Bewegungs-, Kraft- und Stromverlaufen in Dauverlauten aut
Basis interner Mess- und Trace-Daten zur Beurteilung des Systemverhaltens

FERCHAL GmbH, Zentrale, Steinmrlleralles 2, 516463 Gumemersbach Sede 1 van 2
Fan «&9 2261 3004&-0, Fan «49 2341 300&-5%, infogiferchaw com ﬁmﬁﬂmm




- T TR T T 2 T e ' ) 2B B A PR AT

* Auswertung, Analyse und Beurteilung von Versuchsergebnissen sowie systematische
Fehler- und Zustandsanalyse bei Abweichungen vom Spezifikationswert
* Durchfuhrung vergleichender Mess- und Analyseaufgaben im Rahmen der Qualifizierung

alternativer Hersteller sowie Ableitung von Optimierungsmalinahmen in Zusammenarbeit
mit der Konstruktion

* Dokumentation und Protokollierung von Testergebnissen, Ereignisparametern sowie
Erstellung von Freigabe- und Abschlussberichten

* Eigenstandige Vorbereitung, Prasentation und Moderation technischer Ergebnisse sowie
Abstimmung von Mafnahmen in interdiszipliniren Besprechungen

» Enge Zusammenarbeit mit Entwicklungs-, Qualitits- und Fachabteilungen im Rahmen von
Analyse-, Qualifizierungs- und Verbesserungsmafinahmen

Herr Muller arbeitete stets selbststéndig nach eigener Planung und ldste mit seinem Kénnen auch
schwierige Aufgaben. Auch bei starker Arbeitsbelastung bewies er ausdauerndes Engagement

u:::r:jj t;ir'h hohes Mali an Konzentration. Seine Aufgaben hat er zu unserer grofiten Zufriedenheit
ertullt.

Herr Muller arbeitete immer kooperativ und trug so zu einer guten und effizienten Teamarbeit bei,

Sein Verhalten gegeniber Vorgesetzten, Mitarbeitern und Auftraggebern war jederzeit
einwandfrei.

Wir beendeten das Arbeitsverhaltnis mit Herrn Miller fristgerecht zum 31.12.2025.

Wir bedauern unsere Entscheidung sehr, danken ihm fir die langjéhrige, wertvolle

Zusammenarbeit und wiinschen Herrn Miiller auf seinem weiteren Berufs- und Lebensweg alles
Gute und weiterhin viel Erfolg.

Gummersbach, 31.12.2025
FERCHAL GmbH
T . - S—

Aras Savurur
Regional Manager

Seile 2 von 2
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OSTBAYERISCHE Referat Pri]fungen und Praktikum

TECHMISCHE HOCHSCHULE
REGEMSBURS 24.08.2019

Sebastian Miiller
geboren am 09.03.1988 in Lebach
hat im Rahmen des Bachelor Studiengangs
Maschinenbau
folgende Leistungen erzielt:

Studienabschnitt/Modul/Fach Note Credits
Abschlusspriifung 2,8
Vorlaufiger Durchschnitt 2,8
Gesamt-Konto 210

1. Studienabschnitt

Ingenieurmathematik 1

Ingenieurmathematik 1 4,0 6,0
Ingenieurmathematik 2

Ingenieurmathematik 2 1,7 6,0
Technische Mechanik 1

Technische Mechanik 1 2,7 6,0
Technische Mechanik 2

Technische Mechanik 2 3,7 50
Fertigungsverfahren

Fertigungsverfahren 2,3 4,0
Grundlagen Elektrotechnik und Elektronik

Grundlagen der Elektrotechnik und Elektronik 3,7 50
Grundlagen der Konstruktion

Grundlagen der Konstruktion 1 2,7 4,0

Grundlagen der Konstruktion 2 1,7 3,0
Werkstofftechnik

Werkstofftechnik 3,0 6,0
Physik mit Praktikum

Praktikum Physik m.E. 3,0

Physik 3,7 3,0
Maschinenelemente 1

Maschinenelemente 1 3,7 50
Grundlagen der Programmierung

Grundlagen der Programmierung 3,7 4,0

Die Priifungen wurden nach der Rahmenpriifungsordnung fir die Fachhochschulen in Bayern abgelegt. Die Priifungen des 1. Studienabschnitts sind

als Grundlagenfacher definiert. Die elektronische Notenbekanntgabe der Gesamtpriifungsnote erfolgt vorbehaltlich der Feststellung der zustandigen
Priifungskommission.

(Diese Bescheinigung wurde maschinell erstellt und trégt daher keine Unterschrift. Anderungen oder zusatzliche Eintragungen sind nur in Verbindung mit
Unterschrift und Siegel gultig)

1,0-1,5:sehrgut, 1,6 - 2,5 : gut, 2,6 - 3,5 : befriedigend, 3,6 - 4,0 : ausreichend, lber 4,0 : nicht ausreichend, m.E. : mit Erfolg abgelegt

1) Die Note kann verbessert werden. 2) Die Note kann nicht verbessert werden. 3) Angerechnete Leistung. 4) noch nicht erbrachte Leistung / angemeldete
Leistung. 5) Zusatzliches Wahlfach.
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OTH Regensburg

Studienabschnitt/Modul/Fach Note Credits

2. Studienabschnitt
Technische Mechanik 3

Technische Mechanik 3 2,0 50
Maschinenelemente 2

Maschinenelemente 2 3,7 4,0
Konstruktion/CAD

Konstruktion/CAD 2,0 6,0
Konstruktion/Methodik

Konstruktion/Methodik 2,3 6,0
Praktikum Werkstofftechnik und Fertigungsverfahren

Praktikum Werkstofftechnik und Fertigungsverfahren m.E. 4,0
Messtechnik mit Praktikum

Messtechnik 4,0 2,0

Praktikum Messtechnik m.E. 3,0
Maschinendynamik mit Praktikum

Maschinendynamik mit Praktikum 3,3 50
Strdmungsmechanik

Strémungsmechanik 4,0 50
Warmelubertragung

Wérmedbertragung 3,7 3,0
Thermodynamik

Thermodynamik 3,0 6,0
Ingenieurinformatik

Ingenieurinformatik 3,3 4,0
Betriebswirtschaft und Kostenrechnung

Betriebswirtschaft und Kostenrechnung® m.E. 4,0
Prasentation und Moderation

Prasentation und Moderation 1,3 2,0

Allgemeinwissenschaftliche Wahlpflichtmodule

Allgemeinwissenschaftliche Wahlpflichtmodul 1: Fremdsprache
Technical English | 3,7 3,0
Allgemeinwissenschaftliche Wahlpflichtmodule 2 und 3

Moderne Astronomie in der Praxis
Einfiihrung in den Umweltschutz

2,0
2,0

A A
w w

Die Priifungen wurden nach der Rahmenpriifungsordnung fir die Fachhochschulen in Bayern abgelegt. Die Priifungen des 1. Studienabschnitts sind

als Grundlagenfacher definiert. Die elektronische Notenbekanntgabe der Gesamtpriifungsnote erfolgt vorbehaltlich der Feststellung der zustandigen
Priifungskommission.

(Diese Bescheinigung wurde maschinell erstellt und trégt daher keine Unterschrift. Anderungen oder zusatzliche Eintragungen sind nur in Verbindung mit
Unterschrift und Siegel gultig)

1,0-1,5:sehrgut, 1,6 - 2,5 : gut, 2,6 - 3,5 : befriedigend, 3,6 - 4,0 : ausreichend, tber 4,0 : nicht ausreichend, m.E. : mit Erfolg abgelegt

1) Die Note kann verbessert werden. 2) Die Note kann nicht verbessert werden. 3) Angerechnete Leistung. 4) noch nicht erbrachte Leistung / angemeldete
Leistung. 5) Zusatzliches Wahlfach.
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OTH Regensburg

Studienabschnitt/Modul/Fach Note Credits

Industrie-Praktikum

Industrie-Praktikum m.E. 22,0
Projektmanagement und Qualitatssicherung
Projektmanagement und Qualitatssicherung 1,7 4,0

3. Studienabschnitt

Regelungstechnik mit Praktikum

Regelungstechnik 4,0 3,0

Praktikum Regelungstechnik m.E. 2,0
Grundlagen der FEM

Grundlagen der FEM 4,0 50
Grundlagen der Antriebstechnik

Grundlagen der Antriebstechnik 3,7 50
Projektarbeit

Projektarbeit 1,3 6,0
Maschinentechnisches Praktikum

Maschinentechnisches Praktikum m.E. 50
Vertiefung
Vertiefung Mechamatik

Bewegungstechnik 3,7 4,0

NC-Maschinen 2,7 4,0

Handhabungstechnik und Robotik 3,0 4,0

Antriebselemente 2,7 4,0

Materialflusstechnik 3,0 4,0
Bachelorarbeit

Bachelorarbeit 1,0 12,0
Vorpraktikum m.E.
Spanisch A1° 2,3
Spanisch A2° 1,7
Spanisch B1.1° 3,0

Die Priifungen wurden nach der Rahmenpriifungsordnung fiir die Fachhochschulen in Bayern abgelegt. Die Priifungen des 1. Studienabschnitts sind

als Grundlagenfacher definiert. Die elektronische Notenbekanntgabe der Gesamtpriifungsnote erfolgt vorbehaltlich der Feststellung der zustandigen
Prifungskommission.

(Diese Bescheinigung wurde maschinell erstellt und tragt daher keine Unterschrift. Anderungen oder zusétzliche Eintragungen sind nur in Verbindung mit
Unterschrift und Siegel gultig)

1,0-1,5:sehrgut, 1,6 - 2,5: gut, 2,6 - 3,5 : befriedigend, 3,6 - 4,0 : ausreichend, Gber 4,0 : nicht ausreichend, m.E. : mit Erfolg abgelegt

1) Die Note kann verbessert werden. 2) Die Note kann nicht verbessert werden. 3) Angerechnete Leistung. 4) noch nicht erbrachte Leistung / angemeldete
Leistung. 5) Zusatzliches Wahlfach.

Seite 3von 3



Audi
Vorsprung durch Technik

Praktikumszeugnis
Internship Report

Name:
(Pl

GCeburtsdatum:
[Diate of birth)

Immatrikuliert an:
[Ennoiied at)

Studiengang:
[Pyagrarmime of Vil

Art des Praktikums:
(Type of interaship)

Einsatzbereiche:
| Departrmenit]

Zeitraum des Praktikums:

iDates of enteervihipd

Fehlzeiten:

(Time of abderse)

Urlaubsanspruch:

FHoliday allowsnce)

Sebastian Miller

09.03.1988

Dsthayerische Technische Hochschule
Regensburg

Maschinenbau

Pflichtpraktikum
Freiwilliges Praktikum

Technologieentwicklung
thermisches/mechanisches Figen

03.08.2015 bis 15.01.2016
16.01.2016 bis 29.01.2016

7 Tage (bezahlte Freistellung wihrend der

Betriebsruha)

1Tag




Soudi
Vorsprung durch Technik

Tatigkeitsbeschreibung
Description of tasks

RegelmiBige Aufgaben:
{Regular tasks)

Herr Moller hat im Rahmen seines Praktikums umfangreiche Aufgaben innerhalb des Themenfeldes
<Lichtbogenfligen® in groBen Teilen selbststindig bearbeitet, Die entsprechenden Grundlagen flr
das automatisierte SchweiBen baw. Loten wurden zundchst durch einen Uberblick Gber eingesetzte
Cerdte- und Verfahrenstechniken sowie durch eine Roboterschulung gelegt.

Herr Miller bearbeitete in diesem Umfeld die folgenden Schwerpunkt-Themen:

- Bereinigung der Parameter fir den MetallschutzgasschweiBen-Prozess (MSG) in der
Fugedatenbank

= Qualifizierung und VYergleich einer Online-Senserik zur Fihrung eines MSG-Prozesses der Firmen
Scansonic und Coletrax

= Prisfung von Materialien fir einen WFP (Werkstofffreigabprozess)

= Erstellung einer Schulungsunterlage zum M5G-Prozess

Sonderaufgaben:

{Special tasksy

Herr Miller filihrte verschiedene Tatigkeiten pur Unterstbtzung der Abteilung aus. Dazu gehdrten
unter anderern die Materialbeschaffung und Probenvorbereitung, der Aufbau und die Entwicklung
won Spanmorrichtungen, die Viarbereitung von Prisentationen und die Unterstitzung des
Laserteams bei der Erstellung von lasergeschweiBten Zugproben.

Saite 7« Teugres fier Hermn Sebgybien Midler e .
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Audi
Varsprung durch Technik

Beurteilung persénlicher Fiahigkeiten
Performance Evaluation

Das Verhalten im Praktikum entsprach in be- . deutlich  durch-  ansatz- kaum

den Anforderungen ... sonde- und gingig Weis® | (hardly ever

Uhppropriate behasour was b rem MaBe durch-  (displayedl  (occasioe  displayed)
whwap  glnglg rally
displayed) toften diaplayed)

mmee e R
Arbeitsbereitschaft/ Motivation X

Auffassungsgabe/ Denkvermagen X

Fachkenntnisse/ Lernbereitschaft %
i H-M#-M-l' Willingfey ta lears) | !

Arbeitsweise/ Arbeitsonganisation X

[Jrganirsticral siilly} |

Belastbarkeit ¥

LAbility to weork under pressure)

[ Arbeitsqualitat X

I:.nl:l'lt'u'nl-nl:l. Quality of work detrened] .

Gesamteinschatzung der Lekistung ¥

{Gvverall performance assessment) _ _

Verhalten gegenlber Internen %
 (Internad relationshgn) _ _

Verhalten gegeniber Externen %

Kommunikationsverhalten X

Loy aties dhilliy

Seite 3 - Teagnin fir Herrn Sebastian Mol T —
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SAudi
Vorsprung durch Technik

AbschlieBende Bewertung
Final Evaluation

Herr Miller zeigte immer Eigeninitiative und eine auBerordentliche Leistungsbereitschaft. Die ihm
bbertragenen Aufgaben erfilite Herr Miller stets zu wnserer vollsten Zufriedenheit. Aufgrund seines
jederzeit freundlichen Wesens wurde Herr Miller allseits sehr geschitzt. Er verfogt Gber eine hohe
Kommunikationsfahigkeit, mit der er in jeder Hinsicht zu einer erfolgreichen Teamarbeit beitragen
konnte,

Herr Miller eignete sich eigenstandig Wissen und Fertigkeiten aus dem Technologiefeld .MSC-
SchweiBen/Liten™ an und zeigte sehr hohe Bereitschaft, sich in die Sensortechnik einzubringen.
Durch seine erfolgreiche Teilnahme am Robotergrundkurs  KUKA VERCA® stellte Herr Miller gine
grofe Unterstitzung dar.

Wir danken Herrn Miller fir die gute Zusammenarbeit und winschen ihm auf seinem weiteren
Lebensweqg alles Gute und weiterhin viel Erfolg.

Das Praktikum wurde erfolgreich absalviert.

Ingolstadt, 29.01.2016

AUDI AG
iV i
1]
A Eﬂkﬁ ‘3% |
Simone Schneider Ines Stinglvagner

Seite 4 - Feugnis for Merrn Sebhastian Miller
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Festo Technikum = Private Fachschule filr Techaik
- Fachrichiungen Bautechnik, Elektratechnik, Maschinentechnik und Mechatronik - FES I D

Genehmigte Ersatzschule in Tragerschaft der Festo Lernzentrum Saar GmbH

Abschlusszeugnis
der Fachschule fiir Technik

Herr Sebastian MOller geboren am 09.03.1988 in Lebach

hat das Festo Technikum, die Private Fachschule fir Technik, in der Fachrichtung
Maschinentechnik vom 28.08.2009 bis 01.07.2013 besucht und die staatliche
Technikerpriifung mit der

Gesamtnote 2,11

erfolgreich abgelegt.

Der Abschluss der Fachschule entspricht der Rahmenvereinbarung Gber Fachschulen
(Beschluss der Kultusministerkonferenz vom 0OF. November 2002 in seiner jewelligen
Fassung) und wird von allen Lindern in der Bundesrepublik Deutschiand anerkannt,

Motenstufen:  sehr gui bestanden (1,00 - 1,459 gut Bestanden (1,50 - 2,45
beftiadigend beatanden (72,50 - 3,45 b ntarden (3,50 - & 000 wwrwe, festo-lemeentrum de



Die Leistungen in den einzelnen Fichern sind wie folgt beurteilt worden:

Pflichtbereich

Fachrichtungslibergreifender Lernbereich

Deutsch/Betriebliche Kommunikation
Berufsbezogenes Englisch

Betriebswirtschaftslehre

Fachrichiungsbezogener Lernbereich

Technische Mathematik
Infarmationstechnik

Physik

Technische Kommunikation
Technische Mechanik
Fonstruktion
Fertigungstechnik
Automatisierungstechnik
Produktionsorganisation

Werkstofftechnik

Motendurchschnitt im Pichtbereich:"

Wahlpflichtbereich
Wahlpflichtfiicher

Vertiefungskurs Englisch

Qualitdtsmanagemeni

" Die sehethlichan Prifungafacher weiden rweifach gewichast.

g

2 |8

ausreichend

befriedigend

befriedigend

sehr gut

11

befriedigend




Technikerarbeit

Thema: Statistische Prozessregelung mit Qualititsregelkarten

Bewertung: sehr gut

Herr Sebastian M0ller ist damit berechtigt, die Berufsbezeichnung

wotaatlich gepriifter Techniker
Fachrichtung Maschinentechnik®

zu fiihsen.

Erwerb der Fachhochschulreife

Dieses Zeugnis bestitigt aufgrund der erfolgreich abgelegten Abschlusspriifung der Fachschule fiir Technik den
Erwerb der Fachhochschulreife. Entsprechend der Vereinbarung Ober den Erwerb der Fachhochschulreife in
beruflichen Bildungsgingen (Beschluss der Kultusministerkonferenz vom 05. Juni 1998 in seiner jeweiligen
Fassung) berechtigt dieses Feugnis in allen Landern in der Bundesrepublik Deutschland zum Studium an
Fachhochschulen,

Durchschnittsnote gemil Staatsvertrag liber die Vergabe von Studienpltzen: 23

5t Ingbert-Rohrbach, 01, Jull 2013

Der Vorsitzends Schulleiter Klassenlehrer
der Priifungskommission
ey I :'
AZ Cﬁ?““‘“ ke 'IEEA.HL}C {;L"'L-
“ Lars Cieslak Dr. Alfred Ermers Frank Umlauf \
/
FESTO

Festo Technikum
[Pabwghe Farchunclug | ¢ fGr Technik

Stantliche Ersatzachide
m Trigerschall dir
Festo Lernzenirum Saar GmbH

Moteasiulen: setd pul (1) - gut (3] - befriedipend (3] - auseichend (4} - masgeihalt (%) - wapenlgpend (8
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Plow-Antriabistechnil

Geschiftsfeld Automatgetnebe

£F Frisdtichshaden &G - Postfech 50454 - 56143 Saabnicken

Herr Sebastian Miller, geboren am 089.03.1988 in Lebach, war in der Zeft vom 25.05.2010 his zum
31.0B.2013 als Maschinenarboeiter im Bereich Fertipung Teile in unserem Unternshman t3tig.

Im Wesentlichen umfassten folgende Tétigkeiten sein Aufgabengebdet:

=  Monlageauftrige enlgegennohmen, vergeganwirtigen, bestatigen und
Komponentenlisten vergleicheon

s Sticklistenwechsel nach Checkliste umsetzen,

Arbeitsplatz gemiB Stiickliste besticken

Material, Hilfsmittel sowis Transportmitiel transportieren, kontrolliersn und bereitstellen

Einzelteile oder Baugruppen figen, gaf. spannen

Montageprozess ausldsen Oberwachen und automatisiart einmesson

Leichte Rilstarbeiten durchithren und Magazine umbauen

Bei Stdrungen den Arbeiteablaul unterbrechen, weitermelden bzw.

ginfache Stérungen selbst behaban und dokumeantieran

Qualititspriifungen im Rahmen der Arbeitsaufgabe

Durchifihrung von arbeitsaufgabenbezogenen Wartungs- und Reinigungsarbeiten

gemif Wartungsplinen sowie Reinigung des Arbeitsumfeldes.

» Einwwmisen neusr Mitarbeiter in die Arbeitsaufgabe.

LI ]

Herr Miller verfligt dber ein gutes Fachwissen. Er liste durch sichere Anwendung such schwierige
Aufgaben und arbeitete sehr salbststindig nach eigener Planung. Herr Miiller hat die ihm dibertragenen
Aufgaben stets zu unserer vollen Zufriedenhoit erledigt.

Aufgrund seiner teamorientierten Zusammenarbeit sowie seines kollegialen und aufgeschlossenen
Verhaltens ist er bei Vorgesetzten und Kollegen gleichermaBen geschitzi und anerkannt.

Herr Milller schaidet auf sigenen Wunsch zum 31.08.2013 aus unserem Unternechmen aus.

Wir bedanken uns fiir seine sehr gute Mitarbeit und winschen ihm flr ssinen weiteren Berufs- und
Lebensweg viel Erfolg.

Saerbriicken, den 31.08.2013

ZF Friedrichshalen AG

Personal und Dienstleistungen klion

D3 f
LV. F. (Mmann L.¥,/D. Hane

WVorstzender des Autschsrais Pral. Dr, Giangio Bakr ZF Friedrichshafen AG
Worstand: Dr. S1#an Sommer (Vorsizandaer), O, Konstantin Sower, Prarsch GRO464
Jirgen Holoksa, Michesl Hasnkal, Wilhasm Rebim, Roll Ltz 58143 Saarbrickon
Site: Friadnchahalen - Handelsregistermmirag Amisgesichi Uim HRE 430306 Dontschland

woarwn El com Tedwlon +45 681 9200

Tehedax »80 887 930 Z377



ARBEITSZEUGNIS ALSTOM

Herr Sebastian Mdiller, geboren am 09.03.1988 in Lebach, trat am 30.08.2004 in UMNSer
Unternehmen als  Auszubildender wm  Zerspanungsmechaniker ein. Ein  separates
Aushildungszeugnis wurde ausgestelit.

Unser Werk in Bexbach gehfrt weltweit zu den modernsten Anlagen zur Fertigung von
Turtinenschaufeln und beschaftigt 240 Mitarbeiterninnen und Mitarbeiter sowie rund 20
Auszubildende.

Mach seiner Ausbildung wurde Herr Miller am 30.01.2008 in ein befristetes Arbeitsverhaltmis als
Systembediener Gbernommen.,

Im Rahmen seiner Tatigkeit war er im Wesentlichen mit folgenden Aufgaben betraut:

- Bestiickung der Anlage mit Rohteilen und Entnahme der Fertigteile

- Zusammenstellung und Uberwachung von Fraswerkzeugen

- Entgraten der Werkstlcke

= Vermessen der Werkstiicke

- Werkstiicke nach Zeichnung an verschiedenen Stellen/Flachen nacharbeiten
- Uberwachen der Anlage mittels FMS-Systems

= Durchfihrung kleinerer Wartungsarbeiten

- Interne Matenaldisposition mit Spedition

- Fertigungszelle einrichten, im Hand- und Automodus bedienen

Herr Miller war als Teammitglied in der Teamarbeit in Bexbach involviert und arbeitete im Mehr-
schichtbetneb.

Die ihm Gbertragenen Aufgaben flhrte er zuverlassig, mit fachlichem Konnen, Flei® und Interesse
aus. Seine vorbildliche Einsatzbereitschaft ist dabet besonders hervorzuheben,

Wir haben ihn als pflichtbewussten Mitarbeiter kennengelernt, dessen sehr gute Leistungen in jeder
Hinsicht unsere volle Zufriedenheit und Anerkennung fanden.

Sein persbnliches Verhalten gegeniiber Vorgesetzten und Mitarbeitern war vorbildlich,

Hisderlniwng Beabach KLETOM Poresr Syvizms GmbH
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ALSTOM

Seite 2 zum Arbeitszeugnis von Sebastian Miller vom 28.01.2010

Herr Miller schied nach Ablauf des befristeten Arbeitsverhdltnisses am 28.01.2010 aus unserem
Unternehmen aus. Wir bedauern ihm aufgrund der wirtschaftiichen Lage keinen Folgevertrag
anbieten zu kinnen. Fir seinen weiteren Lebensweg wiinschen wir ihm beruflich und persanlich
alles Gute.

Bexbach, 28.01.2010

ALSTOM Power Systems GmbH

LV, :%// iV, %
Daniel Balduf/ Mulég .
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ALSTOM

AUSBILDUNGSZEUGNIS

Herr Sebastian Mdaller, geboren am 09.03,1988 in Lebach, wurde in unserem Unternehmen vom 30,08, 2004
bis 29.01.2008 zum

Zerspanungsmechaniker - Einsatzgebiet Frismaschinensysteme -
ausgebildet. Er hat vor der Industrie- und Handelskammer die Abschlusspriffung mit Erfolg abgelegt.
Nach festern Ausbildungsplan wurden Herrn Miller alle im Berufsbild des Zerspanungsmechanikers -
Einsatzgebset Frasmaschinensysteme - festgelegten Fertigkeiten und Kenntnisse zum Erwerb der geforderten
beruflichen Qualifikation vermittelt. Dazu gehdrten eine Grundausbildung in der manuellen Werlstoff-

bearbestung, im Drehen, Frasen, Gasschmelz- und LichthogenschweiBen, Zusatzhch erhaelt er eine praktische
und theoretische Aushildung in der CNC-Technik an numensch gesteuerten Werkzeugmaschinen.

Die Fachaushildung erfoigte in den Arbeitsgebieten:
- Werkzeugmess- und Einsteflraum

- Dampf- und Gasturbinen Schaufelfertigung

- Dreherei und Fraserei

= Quahtatskontrolle
- Instandhaltungsarbeiten

Durch FieiR, Aufmerksambkeit und eine gute Auffassungsgabe hat Herr Miiller die ihm gebatenen
Maglichkeiten genutzt und sich umfassende Kenntnisse angeeignet. Die won thm erbrachten Leistungen
fanden stets unsere Zufriedenheit.

Sein Verhalten gegendber Vorgesetzten, Aushildern und Kollegen war jederzeit eimwandfrei,

Mit dem heutigen Tag Gbernehmen wir Herrn Mdller in ein befristetes Arbeitsverhaltrus als Systembediener.
Bexbach,30.01.2008

ALSTOM, Power s GmbH

l'-'lurhirs Ruf Stefan Scherer
Fersyalleimnlg Ausshaldungsleitung
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Joharnes Wirk



* 13134 Saarland

Prufungszeugnis

nach § 37 Beryfshildungspeseiz

Sebastian Miiller
geboren am 09. Marz 1988 in Lebach hat die Abschlussprifung
in dem anerkannten Aushildungsbenuf

Zerspanungsmechaniker

mit dem Gesamtergebnis befriedigend (72 Punkte) bestanden.

MNote Punkte

Teil 1 der Abschlussprifung

Komplexe Arbeitsaufgabe befriedigend 79
Teil 2 der Abschlusspriifung

Praktische Aufgabe befriedigend 67
Auftrags- und Funktionsanalyse befriedigend 78
Fertigungstechnik ausreichend B1
Wirtschafts- und Sozialkunde befriedigend T4

Von der Berufsschule erteilte Note: 2,0

Saarbilcher, 29, Jaruar 2008

N i/

Prisident
D, Richard Weber

Geschifeaflhring
Peter Magel
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Erlduterung zum Priifungszeugnis

Sebastian Miiller
geboren am 09, Mdrz 1928 in Lebach

Zerspanungsmechaniker

Einsatzgebiet: Frismaschinensysteme

Fir die Ermittlung des Gesamtergebnisses lassen sich aus der Aushildungsordnung
folgende Gewichtungen ableiten:

Teil 1 der Abschlusspriifung

Komplexe Arbeitsaufgabe 40 Prozent
Teil 2 der Abschlusspriifung

Praktische Aufgabe 30 Prozent
Auftrags- und Funktionsanalyse 12 Prozent
Fertigungstechnik 12 Prozent
Wirtschafts- und Sozialkunde 6 Prozent

Die Komplexe Arbeitsaulgabe schiieBt situative Gesprchsphasen sowie schriftliche
und praktische Aufgabenstellungen cin.

Der Arbeitsaufirag [Betrieblicher Auftrag oder Praktische Aufgabe] beinhaltet das
Durchfihren und (berwachen von Fertigungsprozessen an Werkzeugmaschinen
oder Fertigungssystemen. Dabei werden dig prozessrelevanten Qualifikationen
nachgewiesen, wie: Analyse von Arbeitsaufirdgen, Informationsbeschaffung und
-auswertung, Planung und Abstimmung der Auftragsabwicklung, fach- und
termingerechie Durchfihrung, Anwendung betrieblicher
Qualitdtssicherungssysteme, Auswahl und Anwenden von Prifverfahren und
-mitteln, Dokementieren von Ergebnissen und Freigabe von Produlcten,




%! Berufsbildungszentrum Homburg

& 2 des Saarpfalz - Kreises
Berufsschule
Abschlusszeugnis
MULLER Schastian
geb. am 09.03.1988 in Lebach zuletzt besuchte Klasse: M-DR 13,1

Aushildungsberul: Zerspanungsmechaniker

hat vom 30.08.2004 bis 25.01.2008 den Bildungsgang der Berufsschule in der dualen
Berulsausbildung besucht und erfolgreich abgeschlossen.

Leistungen
Berufsfeldiibergreifender Lernbereich Berufsfeldbezogener Lernbereich
Religion / Ethik £ Fertigungsiechnik eyl
Deutsch JLTT] *Montagetechnik el
Soxialkunde il Betriebstechnik el
Spart 0000 sesseessseeen - Serienfertigung gl
Wintschaftskunde il

2 '_IIII-lll._l’_l 'll&:uh.' JMHIll.lﬁ_:.‘l‘l "® g der Fachslufe | abgoschlosacn BER g dor Blatscnstule |2 abgeschlonsen

Er hat damit den
Berulzschulabschluss
_ul'n'urh-u:n-

Die Berufsschulpflich ist erfiillt, sofern kein neues Ausbildungsverhilinis begriindet wird.

06424 Homburg, 25.01.2008
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